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Traceabilita (dale jen TC) predstavuje zplsob sledovani pohybu rozpracované vyroby a evidenci oball. ZajiStuje
evidenci sledovanych mist (skladovacich prostor, kooperac¢nich umisténi) jednotlivych vyrobk( (nebo obald),
on-line sledovani jejich pohybu vyrobou, sledovani rozpracovanosti vyrobni zakazky, na zakladé identifikace
aktualni pozice vyrobku ve vyrobé. Pokud neni pfipustné pfimé oznacovani kazdého vyrobku identifikatorem, ktery
by byl umisténi pfimo na jeho télo, vyuziva se pro ucel TC doCasného oznacovani prepravni jednotky, obalu nebo
prepravniho boxu. Pfedpokladem spravné funkce je dodrzeni spravného poradi ve smyslu FIFO pfi ukladani dild do
boxu a oSetfeni meznich stavll napf. pfi vyjmuti zmetku. Pfi sledovani oballl systém zahrnuje i jejich pravidelnou
Udrzbu, je mozné parametrizovat Gdrzbové cykly oball, nastavenim jejich expirace. Pfedpokladem spravné funkce
TS je nutna kvalitni technologie jednoznacné identifikace. Pro tyto ucely se vedle nejnovéjsi technologie RTLS pro
lokalizovani vyrobku vyuZivaji i dalSi technologie primyslového znaceni a Gteni, jako jsou ¢arové a 2D kddy, NFC
nebo RFID. Pokud vyrobek svych charakterem neumoziuje byt ekonomicky efektivné jednoznacné oznacen,
dokazeme jednoznacnou identifikaci zajistit pomoci sledovani pracovniho obalu (blistru) a pozice vyrobku v ném.

TC zajistuje doprednou i zpétnou dohledatelnost (sledovanost) vyskytu vyrobku nebo jeho soucésti na pracovistich.
Tyto informace mohou byt dostupné pri dohledavani kazdého vyrobnimu kroku.

Pri dopfedné dohledatelnosti zajisti vyhledani vSech vyrobkd nebo dild, které obsahuji zadanou komponentu nebo
materidl, a to jak v probihajici vyrobg, tak jiZ mezi odvedenymi vyrobky (vyhledavani dotéenych vyrobkd, na zakladé
podnétu kontroly kvality). Zpétna sledovatelnost umozni vyhledat veSkeré soucasti (a Sarze materialu) pouzité v jiz
odvedeném vyrobku (vyuzitelné v pfipadé reklamaci).

Systém TC Ize také vyuZit pro fizeni kvality vyroby, napf. pfi vstupu $patné Sarze materidlu mdze okamzité identifi-
kovat a dohledat vesSkeré rozpracované dily a hotové vyrobky, které jsou touto Sarzi dotCeny. Zasah bude ucinén
jesté pred odvedenim postizenych vyrobkl zakaznikovi.
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l_Sbér dat z vyrobniho procesu

Sbér dat ze strojll a vyrobnich linek slouzi pro ziskani aktualnich informaci o vyrobé, stavu produkce, poctu vyrobkd,
poctu vadnych kusl nebo prostojich, které navic mlze operator interaktivné doplnit Gdaji o jejich pficinach.
Moderni technologie sbéru dat ze strojd nebo jejich zadavani prostfednictvim terminal( v prostoru vyrobni linky
zabezpecuje bezchybné vyhodnoceni skutecnosti (které je casto obtizné dosahnout pri ruénim zadavani do predem
definovanych formulafd). Informace o vyrobnich operacich jsou pfesné a podrobnosti o provedené praci lze
prenaset primo do systému ERP.

Modul sbéru dat z vyroby provadi sledovani vstupnich dilc do vyroby, zdznamy hodnot kritickych procesnich
parametrl v pribéhu vyroby, automatickou kontrolu sledu vyrobnich operaci, kontrolu odvadéni vyroby, analyzu
a vyhodnocovani procesnich chyb a validaci vyrobniho procesu (operaci). Vzhledem k rozmanitosti stroji uréenych
ke sbéru dat neni mozné univerzalné stanovit jediné vhodné feseni, ale pocita se s individualnim pfizplisobenim.

Automaticky sbér dat z vyroby je v principu mozné provadét dvéma zplsoby:

» Shér dat z fidiciho systému stroje: Pripojeni k existujicimu a zdokumentovanému datovému vystupu
sledovaného stroje, napfiklad prostfednictvim serveru OPC UA.

» Externi senzory (indukéni, optické aj.): ReSeni pomoci dodatednych externich senzord, které detekuiji stav
produkéni €i neprodukéni, shodny nebo neshodny vyrobek, vybrany parametr vyrobku, a to bez pfimé vazhy
na fidici jednotku stroje. Takto je mozné po doplnéni vyrobniho mista o senzoriku na bazi optickych,
elektromagnetickych senzor(, pocitaci vahy atd. osadit snimaci libovolny stroj.

Automaticky sbér dat byva potfebné doplnit o data zadavana ru¢né do terminall, napfiklad na stanovisti odvadéni
vyroby. Terminél je také mozné vyuZit k pfipadné rucni korekci OK/NOK, poctu vyrobenych kus( a jiné komunikaci
s vyrobnim systémem. V pfipadé ru¢niho odvadéni vyrobenych kust (nebo i pro sledovani provedenych vyrobnich
operaci) mlze byt terminal doplnény o rlizné technologie pro nacitani informaci z vyrobniho piikazu ¢i jinych zdroj(,
¢i ¢tecku dochazkovych karet/Cipl pro rychlé pfihlaseni (autorizaci) obsluhy. Modul sbéru dat mize déle provadét
sbér informaci o stavu vyrobnich strojli, vyrobnich linek ¢i technologickych celk(l. Sou¢asti mlze byt i kompletni
evidence vyroby, objednavek, pouzitého materialu, dild vyrobku, véetné historickych tdaju.
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